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	部件
	序号
	保养项目
	维保内容
	保养

	旋转模组
	1
	导向组合
	检查支臂是否弯曲变形；
	●

	
	2
	
	检查定位销固定螺母是否有松动；（扭矩值的差异T/Tm 7-12 ）
	●

	
	3
	
	检查导向铁轮运动时是否与偏架轨道磨擦异常；
	●

	
	4
	链条
	检查限位固定销是否有异常；
	●

	
	5
	
	检查销钉两端塑料轮的开口销是否有异常；
	●

	
	6
	
	检查两侧塑料轮是否有磨损导致松动；
	●

	
	7
	
	检查销钉是否有磨到内轨道的痕迹；
	●

	
	8
	
	检查链条两边同等的张紧；
	●

	传动模组
	9
	主轴
	检查主轴固定螺丝是否有松动；（扭矩值的差异T/Tm 7-12 ）
	●

	
	10
	
	检查固定主轴的轴承固定顶丝及限位螺母是否有松动；（扭矩值的差异T/Tm 7-12 ）
	●

	
	11
	电机
	检查固定电机的螺丝及驱动大齿轮的螺丝，保证大齿轮与电机驱动齿轮在同一立面；
	●

	
	12
	齿轮
	点动设备连续运转3分钟，在侧面观察传动机构齿轮运转是否有跳齿；
	●

	润滑保养
	13
	偏架内轨道
	清理，并重新加注专用润滑脂；
	●

	
	14
	内轨道链条
	清理，并重新加注专用润滑脂；
	●

	
	15
	齿轮链条
	清理，并重新加注专用润滑脂；
	●

	
	16
	导向组合固定销连接处
	检查是否有异响，加注专用机油；
	●

	储药模组
	17
	箱斗
	相斗清洁，检查是否变形；
	●

	
	18
	
	相斗之间间隙控制在10mm，两侧保持水平平行；
	●

	
	19
	
	固定箱斗螺丝是否有松动；（扭矩值的差异T/Tm 7-12 ）
	●

	
	20
	储药格
	储药格清洁，检查是否损坏；必要时进行更换
	●

	控制模组
	21
	原点开关
	用金属感应接近开关20次，检查信号输入点灯变化是否正常；
	●

	
	22
	射灯
	检查40个射灯是否能够正常点亮，照射位置是否偏移，并进行调整；
	●

	
	23
	编码器
	运动时，观察脉冲值有无变化，检查编码器码头和码盘咬合是否松动错位；
	●

	
	24
	触摸屏
	任意点触10次，测试触控是否准确，进行校准操作；
	●

	
	25
	电控箱
	用仪表测量外部入电是否缺项，正常值范围：AC380V±10%；
	●

	
	26
	
	用仪表检测交流接触器线圈及触点吸合工作是否正常；
	●

	5S整理
	27
	设备内
	检查设备内部地面，是否有漏药，清理清洁；
	●

	
	28
	设备外
	出药台面及外观蒙皮油污清理清洁；
	●

	数据备份维护
	29
	PLC
	PLC程序的读取，备份及维护；
	●

	性能测试
	30
	走层定位
	检查12层箱斗运行脉冲位置是否与出药平台平行，若有偏移，进行详细脉冲位调整；必要时，可重新进行平层校准；
	●

	
	31
	噪音监测
	设备运行过程中产生的噪音不得高于70分贝；
	●

	安全测试
	32
	急停
	测试3~5次，测试按钮是否自动弹出，确认功能是否正常；
	●

	
	33
	光幕
	感应光幕20次，检查光幕信号输入点灯变化是否正常；
	●

	公司名称（公章）：

	联系人：

	联系电话：

	我公司承诺以上保养要求完全响应，否则愿承担法律责任。



















